ey
I ll Instytut Technlkl Budowlanej

00-611 WARSZAWA | ul. FILTROWA 1 | tel.: (48 22) 825 04 71, (48 22) 825 76 55 | fax: (48 22) 825 52 86

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych — EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-4824/2014

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w
Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

MARINE SERVICE JAROSZEWICZ S.C.
70-703 Szczecin, ul. Bielanska 23

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwag:

Tworzywo epoksydowe

EPY

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
21 sierpnia 2019 .

Zastepca Dyrektora
ds. Wspdtpracy z Gospodarkg .

(P Prrecer

Zatacznik: Marek Kapron

Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 21 sierpnia 2014 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-4824/2014 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4824/2007. Dokument
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4824/2014 zawiera 12 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac¢ tylko w
catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB jest epoksydowe tworzywo chemoutwardzalne
o symbolu EPY, produkowane przez firme MARINE SERVICE JAROSZEWICZ S.C., 70-703
Szczecin, ul. Bielanska 23.

Tworzywo EPY jest wyrobem dwusktadnikowym. Powstaje przez zmieszanie sktadnika A
(zywice epoksydowe oraz wypetniacz w postaci maczki kwarcowej) i skfadnika B (utwardzacz —
trojetyloczteroamina), w proporcji wagowej A : B =100 : 7.

Wymagane witasciwosci techniczne sktadnikéw A i B oraz tworzywa epoksydowego EPY

podano w punkcie 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Tworzywo epoksydowe EPY jest przeznaczone do wykonywania podktadek
fundamentowych i kotwienia Srub w betonie.

Wykonywanie podktadek fundamentowych polega na ustawieniu maszyny (urzadzenia) w
wymaganym potozeniu za pomocg klinéw lub srub regulacyjnych i wykonaniu pomiedzy
fundamentem a podstawg maszyny (urzadzenia) odpowiednich gniazd zalewowych. Gniazda te
wypetnia si¢ nastepnie cieklg kompozycjg EPY (bezposrednio po zmieszaniu sktadnikow A i B),
ktéra po utwardzeniu tworzy podkiadki fundamentowe $cisle dopasowane do powierzchni
oporowych fundamentu i podstawy maszyny (urzadzenia). Po napieciu, uprzednio luzno wiozonych
srub fundamentowych otrzymuje sie gotowe zigcze fundamentowe zapewniajace doktadne
ustawienie maszyny.

Kotwienie srub fundamentowych polega na zalaniu ich ciekig kompozycja EPY w odpo-
wiednich otworach wykonanych w betonowym fundamencie. Kotwienie $rub moze byé
wykonywane jednoczesnie z odlewaniem podktadek fundamentowych.

Temperatura ugiecia cieplnego tworzywa EPY wynosi 100 °C. Jest to maksymalna
temperatura uzytkowania, powyzej ktorej nastepuje gwattowna zmiana wiasciwoéci mecha-
nicznych tworzywa.

Podczas prowadzenia prac z zastosowaniem tworzywa EPY temperatura otoczenia nie
powinna by¢ nizsza niz + 10 °C ani wyzsza niz + 30 °C.
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Stosowanie tworzywa EPY powinno by¢ zgodne z projektem technicznym opracowanym dla
okreslonego obiektu budowlanego oraz firmowymi wytycznymi Whnioskodawcy niniejsze] Aprobaty
Technicznej. Projekt powinien uwzgledniac:

e obowigzujgce normy i przepisy budowlane, a w szczegdlnosci rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 z 2002 r., poz. 690, z
pbzniejszymi zmianami),

e postanowienia niniejszej Aprobaty Techniczne,j.

Zgodnie z Atestem Higienicznym Nr 172/779/190/2009, wydanym przez
Miedzywydziatowy Instytut Medycyny Morskiej i Tropikalnej Gdanskiego Uniwersytetu
Medycznego, tworzywo EPY oceniono pozytywnie pod wzgledem higienicznym.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce

Wiasciwoséci surowcow stosowanych do wytwarzania tworzywa EPY oraz sposob ich
sprawdzania i odbioru nie sg objete niniejszg Aprobatg Techniczng ITB i powinny byé okreslone w
systemie zapewnienia jakosci Producenta.

3.2. Sktadniki tworzywa EPY

3.2.1. Skiadnik A

Sktadnik A powinien by¢ kompozycja zywic epoksydowych i maczki kwarcowej. Maczka

kwarcowa powinna mie¢ uziarnienie 0,04 + 0,25 mm. Wymagane wtasciwosci techniczne sktadnika

A podano w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Wyglad jednorodna, rozlewna masa barwy 56.1
niebieskiej, bez zanieczyszczen B s
3
2 | Gestos¢, gicm 165+5% PN-EI;‘I.:IzSO 2811-
2011

3 | Widmo w podczerwieni .

zgodne z probka wzorcowg PN-EN 1767:2008
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3.2.2. Skiadnik B
Wymagane wtasciwosci techniczne skfadnika B podano w tablicy 2.
Tablica 2
Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Wyglad jednorodna, przezroczysta ciecz bez 561
zanieczyszczen Pt
2 | Gestosé, glem® PN-EN 1SO 2811-
LS 1:2011
3 | Widmo w podczerwieni ;
zgodne z probkg wzorcowg PN-EN 1767:2008

3.3. Tworzywo EPY

Wymagane wiasciwosci techniczne tworzywa EPY podano w tablicy 3.

Tablica 3
Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
Tworzywo po zmieszaniu skladnikow A i B
1 | Wyglad jednorodna, ciekta masa barwy niebieskiej, 561
bez grudek i zanieczyszczen 0
2 |Gestosé, glem® PN-EN ISO 2811-
R 1:2011
Tworzywo po utwardzeniu
3 | Nasigkliwos¢, % <1 PN-85/B-04500
4 | Wytrzymatos¢ na sciskanie, MPa >100 PN-EN 1015-11:2001
5 | Wytrzymatos¢ na zginanie, MPa >30 PN-EN 1015-11:2001
6 | Modut sprezystosci przy .
ciskaniu, GPa 42 +1 PN-EN 13412:2008
7 | Wytrzymato$¢ na odrywanie od
podioza betonowego po 7 225 PN-EN 1542:2000
dniach, metodg ,pull-off’, MPa
8 | Wytrzymatosé na odrywanie od
podfoza stalowego po 7 dniach, >3,0 PN-EN 1542:2000
metoda ,pull-off’, MPa
9 | Kompatybilnosc cieplna
(zamrazanie - rozmrazanie), =20 PN-EN 13412:2008
MPa
10 | Skurcz wigzania, % <0, PN-EN 12617-4:2004
11 | Odporno$¢ na uderzenie, klasa | PN-EN ISO 6272-
1:2005




O LUC AT-15-4824/2014 6/12

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Sktadniki A i B tworzywa EPY powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach
Producenta, w sposob zapewniajgcy niezmiennos$¢ ich wiasciwosci technicznych. Do kazdego
opakowania powinna by¢ dotaczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

- nazwg i adres Producenta,

- nazwe handlowg wyrobu,

- nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4824/2014,

- nridate wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
- termin przydatnosci do stosowania, jezeli jest okreslony,

- maseg netto,

- znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozpo-
rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepisow wynika obowigzek oznakowania wyrobu na
podstawie rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin
(Dz. U. z 2012 r., poz. 445) oraz dotgczania informacji okreslajacej zagrozenia dla zdrowia lub
zycia, wynikajgce z karty charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze
zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i
stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotgczona
dokumentacja w odpowiedniej formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne

oznakowania i informacje.
5. OCENA ZGODNOSCI
5.1. Zasady ogolne
Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia

2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami)
wyrob, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i
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stosowany przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracie zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB  AT-15-4824/2014
i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich zna-
kiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z p6zniejszymi zmianami) oceny zgodnosci
tworzywa epoksydowego EPY z Aprobata Techniczng ITB AT-15-4824/2014 dokonuje
Producent stosujac system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-4824/2014 na podstawie:

a) zadania producenta:

- wstepnego badania typu,

zaktadowej kontroli produkcji,

- badan gotowych wyrobéw (probek) pobranych w zakfadzie produkcyjnym,

prowadzonych przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujacm
badania wg p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zaktadowej produkcji oraz ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji
zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu
Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci

techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:

nasigkliwosg,

¢ wytrzymato$¢ na Sciskanie,

e wytrzymatosc¢ na zginanie,

e modut sprezystosci przy sciskaniu,

e wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza betonowego po 7 dniach, metoda ,pull-off”,
e wytrzymatos¢ na odrywanie od podtoza stalowego po 7 dniach, metoda ,pull-off”,

e kompatybilnos¢ cieplna,
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e skurcz wigzania,

e odpornosc na uderzenie.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wtasciwosci

techniczno — uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

. specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych
wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-4824/2014. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy

rejestru powinny potwierdzac, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdlne wyroby

lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne musza by¢ w petni mozliwe do

identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
badania biezace,
badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
wygladu skfadnikéw A i B oraz tworzywa EPY po zmieszaniu sktadnikow,
gestosci sktadnikéw A i B oraz tworzywa EPY po zmieszaniu sktadnikow.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
wytrzymatosci na Sciskanie,

wytrzymatosci na zginanie,

wytrzymatosci na odrywanie od podtoza betonowego,
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d) wytrzymatosci na odrywanie od podtoza stalowego,

e) kompatybilnosci ciepinej.
5.5. Czestotliwos¢ badan
Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w doku-

mentacji zaktadowej kontroli produkgji.
Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

W badaniach nalezy stosowa¢ metody wg dokumentéw wymienionych w tablicach 1, 211 3

orazwg p. 5.6.1.

5.6.1. Sprawdzenie wygladu. Wyglad nalezy sprawdzi¢ wizualnie, w Swietle dziennym,

z odlegtosci 0,5 m.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowany wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-4824/2014 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-4824/2007.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-4824/2014 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatno$¢ tworzywa epoksydowego EPY do stosowania w budownictwie w zakresie wynika-

jacym z postanowien Aprobaty.
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Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia
2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami)
wyréb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i
stosowany przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego
wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-4824/2014 i oznakowat wyrob

znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. —
Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pdzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wtasciwg
jakos¢ wyrobu oraz wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe jego

zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tworzywa epoksydowego EPY nalezy

zamieszczac informacje o udzielonej temu wyrobowi Aprobacie Technicznej ITB AT-15-4824/2014.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-4824/2014 jest wazna do 21 sierpnia 2019 .

Waznos$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z
odpowiednim wnioskiem, nie poézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.

Koniec
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych

PN-EN ISO 2811-1  Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 1. Metoda piknometryczna

:2011
PN-EN 1015- Metody badar zapraw do muréw. Czes$¢ 11: Okreslenie wytrzymatosci
11:2001 na zginanie i Sciskanie stwardniafej zaprawy

PN-EN 13412:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody

badan. Oznaczanie modutu sprezystosci przy Sciskaniu

PN-EN 1542:2000  Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody

badan. Oznaczanie modufu sprezystos$ci przy $ciskaniu

PN-EN 12617- Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody

4:2004 badarn. Czesc 4: Oznaczanie skurczu i wydfuzenia

PN-EN ISO 6272-  Farby i lakiery. Badania nagtego odksztatcenia (odpornosé na uderze-

1:2005 nie. Czg$c 1: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka, wglebnik o

duzej powierzchni

PN-EN 1767:2008. Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody

badan. Analiza w pdczerwieni

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do probki

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

TM4/20/2012. Sprawozdanie z badan tworzywa EPY. Instytut Badawczy Drog i Mostéw.
Warszawa 2012 r.

4/2012. Badania egzodermy utwardzania oraz wybranych wiasciwosci mechanicznych i
fizycznych tworzywa EPY przeprowadzonych celem odnowienia certyfikatu towarzystwa
Lloyd's Register of Shipping. Zachodniopomorski Uniwersytet Technologiczny. Wydziat
Inzynierii Mechanicznej i Mechatroniki. Szczecin 2012 r.

27/2006. Sprawozdanie z badania przyczepnosci tworzywa EPY do betonu. Instytut Badawczy
Drég i Mostéw. Warszawa 2006 r.

NW — 0672/00. Ocena wiasciwosci wytrzymatosciowych tworzywa EPY na podstawie
dostarczonej dokumentacji. Zaktad Badan Wytrzymatosciowych i Modernizacji Obiektow
Budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej. Warszawa 2000 r.
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